SFIS

SFIS系统操作手册

                      ---- PCBA製程模组
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§手册使用说明：按住CTRL點鼠標左鍵點選以上可直接跳到對應模組
     進入圖一畫面，輸入帳號和密碼，點GO，直接進入圖二
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圖一
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圖二
01 WIP資料查詢：查詢各工單在各站的WIP數量，如圖1.1。
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圖-1.1

點擊過站數量和WIP可查詢資料，如圖1.2。
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圖1.2

TOP
02 開線收線作業：用來選擇當前生產單位、工單號碼的線别所要做的工單。（一條線只能有一張工單為開啟狀態），如圖2.1。
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圖2.1
如下圖，選擇好要啟動或停止(Active/Stop)的工單點確定，跳轉到開線或收線(ON/OFF)作業頁面

，如圖2.2
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圖2.2
ACTIVE-在製工單，STOP-停止的工單。

OFF/ON是標示在線工單，顯示ON是當前線正在生產的工單，OFF是收線工單。
TOP
03 條碼生產歷程查詢：查詢條碼生產歷程相關信息，如圖3.1
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圖-3.1

根據內部條碼、組件條碼、外部條碼和包裝箱號，在查詢條件中做選擇，點擊搜尋，可以查詢自己所需要的信息，如圖3.2。
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圖-3.2

TOP
04首件檢查表：該功能是對首件檢查結果進行維護。
如圖4.1，以類型和表單為條件進行查詢。
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圖4.1

上圖中“新增”可以新增巡檢結果資料，同樣也可以“編輯” ，已完成的結果就僅能”檢視”。
點擊新增鏈接跳轉到新增介面，在相對應的欄位輸入工單號碼、料號和生產序號，選擇相關信息，可點擊暫存或保存即可完成暫存和新增的動作，如圖4-2；
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圖4.2
點擊“編輯”同新增動作。
TOP
05條碼輸入作業：網頁過站功能，如圖5.1
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圖5.1

過站資料：
1. 選擇製程(生產單位)、線別，輸入工單號碼，帶出該工單流程所會經過的作業站，選擇要過站的作業站。
2. 過站Pass時：在刷讀條碼的欄位中填寫條碼，條碼過站OK。
3. 過站Fail時：在刷讀條碼的欄位中刷入Error Code(前面帶$字號)，再刷入生產條碼，條碼過站OK。
4. 綁Key parts時：在刷讀條碼的欄位中刷入key parts序號，再刷入生產條碼，條碼過站OK。
檢查項目：

根據料號維護工作項目的對應，自動帶出對應的工作項目，根據工單和作業站，系統自動帶出要注意的工作項目。
Key Pars：

根據料號維護料號組件的對應，自動帶出對應的料號組件，根據工單和製程段，系統自動帶出要所需綁入的key parts資料和順序。
治具資料：

根據料號維護治具的對應，自動帶出對應的治具編號，人員刷入治具序號，系統根據刷過的序號計算治具使用次數。
TOP
06 條碼输入整批作業：網頁上條碼整批過站，如圖6.1
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圖6.1
選擇廠别，製程、線別等查詢條碼點擊確定，如圖6.2
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圖6.2

點選括號裡面的藍色字體彈出對話框，如圖6.3
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圖6.3

點選執行下一站，條碼整批過站OK.

TOP
07條碼置換：更換新舊條碼序號。如圖7.1
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圖7.1

可以根據內部序號或是出貨序號進行更換，在舊條碼中輸入舊的條碼，在新條碼中輸入新的序號，維護置換原因備註，點擊置換，置換完成。
TOP
08 组件資料新增：新增條碼组件，如圖8.1
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圖8.1

選擇生產單位和生產條碼點選搜索，如圖8.2
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圖8.2
點選新增彈出對話框，如圖8.3
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圖8.3

選擇製程單位、站別、组件名稱，輸入组件料號、組件條碼，點選保存，组件新增OK。
TOP
09 组件資料置換：置換條碼组件信息，如圖9.1
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圖9.1
輸入内部條碼，點選搜索，彈出新窗口，如圖9.2
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圖9.2
點選置換，彈出對話框，如圖9.3
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圖9.3

修改置換條碼，點選保存，置換OK
TOP
10 组件資料删除：删除條碼组件信息,如圖10.1
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圖10.1

輸入内部條碼，點選搜索，如下圖10.2
[image: image25.png]B EsEnES

nEEE

nEEE
WO0002410008

WO0002410008

WOD002410008

EEE

CPUDDOOS

RAMDDO021

E

aeEE

cPu

RAN

B

[

[T




圖10.2
點選删除，資料删除OK。
TOP
11 組件資料批量刪除：批量删除條碼组件信息,如圖11.1
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圖11.1

輸入工單號碼、内部條碼、上傳多筆條碼，點選查詢，如下圖11.2
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圖11.2

點選批量删除，資料删除OK。
TOP
12 連板拆解群组：解除聯板GROUP用於解除SMT的聯板如圖12.1
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圖12.1

可以根據内部條碼或者工單號碼解鎖，在後面的文本框中輸入條碼或者工單號碼，點擊確定，GROUP解除。

TOP
13 鋼板量測記錄：解除聯板GROUP用於解除SMT的聯板如圖13.1

TOP
14 錫膏使用管控：解除聯板GROUP用於解除SMT的聯板如圖14.1
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