SFIS

SFIS系统操作手册

                      ----製程控管模组

目錄：

 製程控管模组

01 工單資料维護(未完成)
02 工單資料設定
03 工單資料修改
04 工單條碼區間設定
05 工單資料查詢
06 工單開線/收線作業
07 線上工單查詢
08 未结工單查詢
09 條碼生產歷程查詢
010 工單對應站別鎖定
011 製程工單解鎖
012 製程工單鎖定查詢
013 條碼鎖定
014 條碼解鎖
015 鎖定條碼資料查詢
016 條碼起訖查詢
017 工單出貨條碼區間設定
018 重工工單條碼維護
019 條碼遺漏查詢
020 條碼補印查詢
021 條碼輸入作業(生產過站)
022 條碼輸入整批作業
023 條碼置换
024 组件資料新增
025 组件資料置換
026 组件資料删除
027 組件資料批量刪除
028 拆散群組
029 生產聯絡單(未完成)
§手册使用说明：按住CTRL點鼠標左鍵點選以上可直接跳到對應模組
     打開IE瀏覽器，輸入網址：http://mesweb.topviewcorp.com/MES/
，進入圖一畫面，輸入帳號和密碼，點GO，直接進入圖二
01工單資料維護：提供建立和對應工單信息進行維護的操作，如圖1.1
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圖1.1

填好條件點確定，進入到工單建立、維護頁面。如圖1.2
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圖1.2

如圖1.2，點擊右上角的新增，彈出新增工單頁面。如圖1.3
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圖1.3
填寫好該填的内容，點確定就ok了。

如圖1.2，點擊右邊的修改則彈出維護頁面。見圖1.4
圖1.4
修改好需要維護的欄位確定保存。

※如圖1.4注意四點：

1、圖上第一項和第二項請不要去修改，因為系统會自動帶上默認的值，特别是DIP、TEST。

2、大家只需要選好線別，確認產品别、機種對不對，然後點選確定就OK。

3、SMT如果是多聯板的話，還需要把聯板數欄位輸入實際聯板的數量，莫認為1聯板

4、因為TEST段可能同時測試好幾個工單的板子，所以改線别是很重要的，要不然產線就只能刷一個工單的板子，其它工單的板子就没有辦法收集，只能等到這個工單結束後才可以刷下一張工單的序號。
TOP
02 工單資料設定：設定工單的相關信息，包括完工設定，流程設定，條碼設定。如圖2.1。
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圖2.1
填選好條件點確定，進入設定頁面，如圖2.2。
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圖2.2
當工單完工後需點擊圖2.2中的完工，來對工單進行完工。
點完工，彈出完工設定頁面，如圖2.3。
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圖2.3
點流程設定，彈出流程設定頁面，如圖2.4。
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圖2.4
如圖，選擇流程名稱的下拉按鈕，可以選擇自己想要的流程，選擇流程後下方會顯示該流程需過的站别。選好點擊確定就ok了。

點擊條碼設定，彈出如下圖頁面：
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選擇好區域代碼和產品型態後系统將指定一個條碼起訖，點保存即可。

TOP
03 工單資料修改：對工單的信息作出調整。圖3.1
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圖3.1

選擇自己需要的查詢條件，點擊確定，彈出對話框，如圖3.2
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圖3.2

    點擊修改彈出對話框，如圖3.3
[image: image11.png](%7 - BAB [%]]

(@A) O $IAEERTREA

L] T et T

Tmm T w81 T

TEE | I ERIESE TR

winE I THE T

ST I e E—

iz G, 5% T RseE| i EiiE) BEREHE T

= — e I

Raraik [ ]

it [ ]

O R AERE ORISR O . EaITE

(T¥EI)

T & T [ —
e I st | E—
ECN{ES [ [ eiwwaame zRm [ Th|Th - S% Ve, /i

BIOS Ve I BFHE —

os I i —

B ———— HHMTE [ E—

BHEIA | E—




圖3.3

修改自己所要更新的資料，點擊確定，修改成功。

TOP
04工單條碼區間設定：設定工單的廠內(內部)條碼區間，如圖4.1
TABLE: WIP_BARCODE

TABLE: PRODUCT_CAT
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圖4.1

選擇生產單位，輸入工單號碼，點擊查詢，如圖4.2
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圖4.2
TOP
05 工單資料查詢：該功能提供對工單的詳細信息進行查詢。

如圖5.1，選擇好查詢方式後填好相關的欄位後，點確定，可以看到類似圖5.2的信息。
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圖5.1

如上圖，選擇好查詢方式後填好相關的欄位後，點確定，可以看到類似圖5.2的信息。
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圖5.2
點擊檢視進入，可以查看到工單的詳細信息。如圖5.3

[image: image17.png][0 ~
TEHEES : A511-200200177 8l: 86

TR 6 ERBE 6
FERE | HERETA T4 ACTIVE
ST : /A iR

EAsRERE : BREE 1

IR : ZPSEN-C211HTN-N3 i 211l

ECN: 03
[
{EUBH2:S : BT203002C3 -- BT203002C8
[0
[£=008)
= w8l - ax

01. ASM1

100.0%

02. R_ASM1 0.0%

03. ASM3 100.0%

04. R_ASM3 0.0%

g
EEIBIEBIR &

05. ASM4 100.0% v





圖5.3

可以看到该工單的條碼起訖，該工單對應流程所需要過的站别和每一站的過站情况。

點擊過站數量即可看到每一站的詳細情况，如下圖5.4
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圖5.4

同樣可以點檢視來查看每一片條碼的詳情况。
TOP
06 工單開線收線作業：用來選擇當前線别所要做的工單。（一條線只能有一張工單為開啟狀態），如下圖，填選好條件點確定，跳轉到開線/收線作業頁面，如圖6.1。
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圖6.1
如上圖，填選好條件點確定，跳轉到開線/收線作業頁面，如圖6.2
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圖6.2
NEW-新開的工單，ACTIVE-在製工單，STOP-停止的工單。

OFF/ON是標示在線工單，ACTIVE/STOP是標示工單是開線還是停線。

如上圖OFF/ON欄，顯示OFF的是當前線正在生產的工單
TOP
07線上工單查詢：可以查詢到各線正生產的工單的過站信息，如圖7.1。

選擇生產單位線别，點確定即可看到如圖7.2類似的頁面。
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圖-7.1
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圖-7.2

如圖7.2，與班别數據查詢所不同的是：這裡標示出了各站的WIP數量，並且，這裡所顯示的過站數量是指該線的過站數量。
TOP
08未结工單查詢：能查詢到所有未结工單的詳细信息。
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圖-8.1

選擇線别、日期，如果依據工單號或料號查詢，則在相應的輸入框中輸入相應的信息（特别注意：您所輸入的工單號或料號一定要與你選擇的時間段相匹配，即您所輸入的工單號或料號的開工時間要在你所選擇的日期之間），點確定跳轉到未结工單信息頁面。如圖8.2。

※提示：輸入日期時，可以直接輸入，也可以點選上圖綠圈中的圖示選擇。如下圖。
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附圖 
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圖-8.2

如圖，顯示了查詢工單的各站的過站數量、良率和WIP數量。
TOP
09 條碼生產歷程查詢：可以分别以內部條碼、组件條碼、包裝箱號、外部條碼為查詢條件查詢到相對應的信息。
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圖-9.1

如圖選擇好查詢方式，輸入要查詢的條碼，點選確定。跳轉到條碼信息頁面。
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圖-9.2

如圖，該頁顯示了該條形碼的詳细信息：包括條碼所屬工單的工單信息、條碼已過的站别等。
TOP
10 工單對應站別鎖定：對有異常的工單進行鎖定，如圖10.1
TABLE: WIP_LOCK
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圖-10.1
我們可以根據工單、條碼去做鎖定的動作，在相對應的條件内輸入資料，輸入條碼的鎖定原因，點擊確定，條碼鎖定OK。
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圖-10.2
TOP
11 製程工單解鎖：對有異常的工單進行解鎖，如圖11.1
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圖-11.1
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圖-11.2
可以根據工單、條碼去做解鎖的動作，在相應的條件內輸入資料，輸入條碼的解鎖原因，點擊確定，條碼解鎖OK。
TOP
12 製程工單鎖定查詢：查詢工單鎖定信息，如圖12.1
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圖-12.1
查詢鎖定工單、條碼，然後在查詢條件中做選擇，點擊確定，可以查詢自己所需要的信息。
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圖-12.2
TOP
13 條碼鎖定：對有異常的條碼進行鎖定，如圖13.1

TABLE: BARCODE_LOCK
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圖13.1
我們可以根據條碼，工單和條碼區間去做鎖定的動作，在相對應的條件内輸入資料，輸入條碼的鎖定原因，點擊確定，條碼鎖定OK。
TOP
14 條碼解鎖：對有異常的條碼進行解鎖，如圖14.1
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圖14.1
我們這邊可以根據條碼，工單和條碼區間去做解鎖的動作，在相應的條件內輸入資料，輸入條碼的解鎖原因，點擊確定，條碼解鎖OK。
TOP
15 鎖定條碼資料查詢：查詢條碼鎖定信息，如圖15.1
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圖15.1
我們先去選擇是要查詢解鎖，還是未解鎖的資料，然後再下面的查詢條件中做選擇，點擊確定，可以查詢自己所需要的信息。
TOP
16條碼起訖查詢：用工單號碼, 內部條碼, 或是上傳多筆工單查詢工單的條碼區間。如圖16.1
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圖16.1
在查詢條件中輸入條件，點擊確定可以查詢。
輸入表格如下
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TOP
17工單出貨條碼區間設定：設定工單的出貨條碼區間，如圖17.1
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圖17.1
選擇生產單位，輸入工單號碼，點擊查詢，如圖17.2
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圖17.2
點擊新增彈出對話框，如圖17.3
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圖17.3
TOP
18重工工單條碼維護：設定重工工單的條碼區間，如圖18.1
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圖18.1
選擇生產單位，輸入工單號碼，點擊查詢，如圖18.2
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圖18.2
點擊新增彈出對話框輸入條碼區間或是單片條碼，如圖18.3
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圖18.3
TOP
19 條碼遺漏查詢：查詢没有過投入站的數量，如圖19.1
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圖19.1

輸入工單號碼點擊查詢，帶出條碼區間，點擊確定，查詢出没有過投入站的條碼。如圖19.2
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圖19.2
TOP
20 條碼補印查詢：查詢條碼補印情况，如圖20.1
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圖20.1

輸入工單號碼，或者内部條碼，點擊確定，如果有補印過紀錄就會顯示出来。
TOP
21 條碼輸入作業(生產過站)：網頁過站功能，如圖21.1
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圖21.1

選擇生產單位，線別，站别流程的狀態，在内部條碼的欄位中填寫條碼，點擊SAVE，條碼過站OK。
TOP
22 條碼输入整批作業：網頁上條碼整批過站，如圖22.1
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圖22.1
選擇廠别，製程、線別等查詢條碼點擊確定，如圖22.2
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圖22.2

點選括號裡面的藍色字體彈出對話框，如圖22.3
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圖22.3

點選執行下一站，條碼整批過站OK.

TOP
23條碼置換：更換新舊條碼序號。如圖23.1

TABLE: BARCODE_CHANGE
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圖23.1

在舊内部條碼中輸入舊的條碼，在新内部條碼中輸入新的内部序號，點擊置換，置換OK。
TOP
24 组件資料新增：新增條碼组件，如圖24.1

TABLE: BARCODE_INFO

TABLE: BARCODE_ITEM

TABLE: ITEMS
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圖24.1

輸入條碼點選確定，如圖24.2
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圖24.2

點選新增彈出對話框，如圖24.3
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圖24.3

選擇组件的類型，在组件條碼處輸入组件序號，點選確定，组件新增OK。
TOP
25 组件資料置換：置換條碼组件信息，如圖25.1

TABLE: BARCODE_ITEM_CHANGE
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圖25.1
輸入内部條碼，點選確定，彈出新窗口，如圖25.2
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圖25.2
點選置換，彈出對話框，如圖25.3
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圖25.3

修改组件條碼，點選確定，置換OK
TOP
26 组件資料删除：删除條碼组件信息,如圖26.1

TABLE:BARCODE_ITEM_CHANGE
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圖26.1

輸入内部條碼，點選確定，如下圖26.2
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圖26.2
點選删除，資料删除OK。
TOP
27 組件資料批量刪除：批量删除條碼组件信息,如圖27.1
TABLE:BARCODE_ITEM_CHANGE
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圖27.1

輸入工單號碼、内部條碼、上傳多筆條碼，點選查詢，如下圖27.2
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圖27.2

點選批量删除，資料删除OK。
TOP
28 拆解群组：解除聯板GROUP用於解除SMT的聯板如圖28.1
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圖28.1

可以根據内部條碼或者工單號碼解鎖，在後面的文本框中輸入條碼或者工單號碼，點擊確定，GROUP解除。

TOP
29 生產聯絡單：
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